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DEBLINATOIR MONTITLA J
C AL IS T I R M A

— MAKINANIN FIZIKI KONTROLUNU YAP.
— MAKINANIN CALISTIRMA TALIMATINI OKU.
— DELME ISLEMINDEN ONCE DELICI UCLARIN YERLERINE
TAM OTURDUGUNUN KONTROLUNU YAP.
— GEREKIYORSA DELIK DERINLIK AYARINI YAP.
— MAKINANIN FISINI 220 V TOPRAKLI PIRIZE TAK.
— GIRIS/ANA SIGORTAYI ON( | ) DURUMUNA GETIR.
— FANIN CALISTIGINI KONTROL ET.
— MAKINAYI,DELME ISLEMI YAPILACAK YERE GETIRDIKTEN SONRA,
CIHAZ UZERINDEKI KILITLEME KOLUNU AC.
- START/STOP BUTONU UZERINDEKI YESIL
DUGMEYE BASARAK MAKINAYI CALISTIR.
- DELME ISLEMI BITTIKTEN SONRA CALISIR VAZIYETTE
KALDIRMA KOLUNA BASARAK MAKINAYI| YUKARI AL VE KILITLE.
- START/STOP BUTONU UZERINDEKI KIRMIZI
DUGMEYE BASARAK MAKINAYI| DURDUR.
- CIHAZ UZERINDEKI METREY! KULLANARAK
YENI DELIK MERKEZINI ISARETLE.
— YENI DELME ISLEMI ICIN MAKINAY! TEKERLEK
UZERINE ALARAK ISARETLENEN MERKEZE GOTUR.

- IS BITIMINDE ANA SIGORTAYI OFF( 0 )DURUMUNA ALARAK,
FISI PRIZDEN CIKAR MAKINAYI EMNIYETE AL.

— DELICI UCLARI DEGISTIRME YAPARKEN; MAKINAYI
TEKERLEKLER VE TASIMA KOLU UZERINE
YATIRDIKTAN SONRA MANDRENI GERIYE DOGRU ITEREK
ESKI SDS UCU CIKAR VE YENISINI GRESLEYEREK TAK.

DIKKAT

-TERMIK KORUMA DEVREYE GIRDIGINDE MAKINANIN SOGUMASINI BEKLEYINIZ.

-ASIRI NEMLI VE SULU ORTAMDA CALISIRKEN MAKINA ICERISINE SU KACMAMASINA DIKKAT EDINIZ.

-HERHANGI BIR TEHLIKE ANINDA ACIL STOP BUTONUNA BASARAK MAKINAY!I DURDURUNUZ.
-BELIRLI ARALIKLARLA (SDS)UCLARI, ARKALARINI TEMIZLEYIP YENIDEN YAGLAYARAK TAKINIZ.

ONEMLI UYARI: MAKINANIN DELME SISTEMI PNOMATIK OLARAK CALISMAKTADIR.
ALTI AYDA BIR PNOMATIK SISTEMIN SERVIS/BAKIM YAPILMASI GEREKMEKTEDIR.
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